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Wasserstoffherstellung

durch
PEM-Elektrolyse
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Elogen
auf einen
Blick




slogen,

Teil der GTT-

Gruppe

eeocoooe Oktoberzozo 0000000000000 0000 Februar2021

GTT erwirbt
AREVA H,Gen

15 Jahre Erfahrung in der PEM-
Elektrolyse
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GTT und Elogen haben die
gleiche DNA:

FUE und Innovation -
Technologie fur eine
nachhaltigere Welt




GT T g
GTT Gruppe =
Zalnlen

Stand 31 Dezember 2020

Umsatz €396 M
Nettoergebnis €200 M
Mitarbeiter 553

inkl. 80% Ingenieure

und Techniker, und
20% in F&E

Marktkapitalisierung® €2.5 Mrd.

(1) Ab 31.03.2021 - Die GTT-Gruppe ist im SBF120-Index gelistet..




EH@@@@ Am Hauptsitz von Elogen in Les Ulis (GroBraum Paris) befinden sich

alle, fir die Entwicklung und Herstellung der PEM-Elektrolyseure,

E c kd a te n erforderlichen Einrichtungen

Innovation, Vertrieb, Betrieb, Kundendienst
Montage von Elektrolyseuren und Stacks, F&E-Prufstande, Engineering

Elogen hat auch eine Niederlassung in Kéln, Deutschland, wo sich das
Team fir Vertrieb, Projektmanagement und F&E befinden.

In GroBBbritannien hat Elogen eine langjahrige Vertriebs- und
Projektmanagementprasenz

o, H,
+ -
Uber 15 Jahre 3 Kontinente 60 400 MW
Erfahrung Elektrolyseurein  hochqualifizierte = Mindestziel fur den
in der Elektrolyse mit Betrieb in Europa, Mitarbeiter jahrlichen Absatz von

PEM-Technologie Asien und den USA Elektrolysekapazitat

aller Fachbereiche bis 2030
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Unser Standort in Les Ulis / Paris

800 m?

Innovation, Technik
(Verfahren, CAD, Elektrizitat,
Automatisierung)

Verkauf und Betrieb
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1200 m 2

Montage von Stacks und
Elektrolyseuren

Zertifizierung unserer Stacks

Inbetriebnahme von
Elektrolyseuren

Produktionskapazitat ab Q4
2021: 160 Stacks und 40
Elektrolyseure pro Jahr

10 Prufstande

Ausrustung fur die
chemische und mechanische
Charakterisierung




Unsere
Technologie




V rt ‘I Die beste Technologie zur Erzeugung von
O el e Wasserstoff aus erneuerbaren Energien

der PEM-

Technologie

¥ Schnelle Reaktion auf Bereitstellung von v' Einfache Wartung, v' Platzsparende
fluktuierende ) Systemdienst- kein Umgang mit Bauweise
Erneuerbare Energien leistungen durch gefihrlichen

v" Von 0 bis 100 % des bspw. Regelenergie Stoffen durch

Festelektrolyt

Nennbetriebspunktes (PEM)

in wenigen Sekunden
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PEM-
Technologie

Prinzip:

In der PEM-Elektrolysezelle werden
mit Gleichstrom Wassermolekdule in
Wasserstoff- und Sauerstoffgas
gespalten.

Die Reaktion "Elektrolyse" findet in
anndahernd bei Raumtemperatur
statt.

Der Elektrolyt ist eine sehr dunne,

protonendurchldssige Membran (<1
mm).
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:~30 m2/MW

Stackverbrauch: 4,3 kWh/Nm?3
Systemverbrauch: 4,9 kWh/Nm3
Wirkungsgrad bezogen auf den Brennwert Uber 70 %

Bei Warmeauskopplung ein Gesamtwirkungsgrad von Uber 90 % madglich

Lastbereich zwischen 5 % - 100 %
Kurzzeitige Uberlastfahigkeit von 100 % moglich

>70.000 Stunden
Durch schonende Fahrweise

Méglichkeit zur Aufarbeitung und Recycling



Unhsere

Projekte




MethQuest
METHQUEST @ Uberlastfahige 1 MW PEM Elektrolyse im

P rO. e kte = Infraserv Industriepark Héchst
j AREVA H,Gen ) - Primarregelleistung (H,-Produktion
B i 1 I . TIRTER plus Netzdienstleistung)
eispieie e

infraserv « Hohe Flexibilitat und ein Lastbereich

e A Fraunhofer heehst mit 100% Uberlast

\

Erarbeitung der bestmaéglichen Lésung
fUr jedes Projekt als Partner

=> |Individuelle Anpassung jedes Systems P2G Anlage SmartQuart
200 Nm?3/h Elektrolyseur inkl. MV-
Alle verwendeten Komponenten aus e Transformator im Reallabor Kaisersesch

Zentraleuropa . :
* Innovatives Systemdesign

Deutschlandweites Servicenetz mit B - hohe Effizienz durch Power Box
lokalen Partnern - F&E Entwicklung einer H,-Reinigung

. . + H,@70 bar mit K
Prozess- und Anlagensicherheit auf 20 ar mit rompressor

hochstem Standard

Aktuell liefern wir verschiedene ' , MUItHy HRS Iin Nantes (F)
AnlagengroBen von 50 KW bis 10 MW - ! - | Wasserstofftankstelle mit Elektrolyseur
ab 2022 20 MW plus = ek | . + Elogen Elektrolyseur 100kg/day

T ok M . T 1+ Abgabedruck H, bei 350bar
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Auslegung der

Elektrolyse




AUslegung
clEll
slelktrolysa
Tar HRS

»PROJEKTE

und Forschung

OPERNIKUS | 7R | Bundesministr

Die Zukunft unserer Energie

Faustformel

1MW PEM - Elektrolyseur 40°Container
m) 400 bis 440 kg H, pro Tag
wsm) Betrieb von ca. 15 H, - Bussen

Online (22.11.21) unter: https://www.profi-werkstatt.net/de/news/brennstoffzellen-omnibusse-rvk-kauft-30-brennstoffzellen-hybridbusse-5234.html




A@]@H@@@] [ﬁ]@ga Option 1: Onsite Erzeugung
W@ Fﬁ@ [ﬁ]ﬁ@[ﬁ] « Onsite H,-Erzeugung - Kompression - Speicherung -

Betankung durch Uberstrémen

+°2.Hz. e 2 o
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A@]gﬂ@@@] m@gg Option 2: dezentrale Erzeugung
0 « Dezentrale H,-Erzeugung = Kompression & Abfillung in
W@ Ifﬂ@ [ﬁ]{i@m Trailer > Trar:sporl: an HRS > Betankung durch Uberstrémen

aus Trailern
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Stromerzeugung mittels Windkraft

« Elektrolyseur Auslegung nach fluktuierende Stromerzeugung

@ @ + Elektrolyseurleistung Pyenno ZWischen 40 und 60 % der installierten
Elektrolyse WindKIaMUEIAUNG Pre
- Hohes Windaufkommen im Betriebsoptimum der Elektrolyse
[ﬁ]@@h Stl?@m:' * Anschlussleistung der Elektrolyse ca. 30 % hoher (im Beispiel 1,25 kVA)

ANgELot
o

« Flexibler Lastbereich:
Peripherie bedingt zwischen 5 und 100 % der Elektrolyseleistung

Flexibel
zwischen
0,07 - 1 MW

Flexibel
zwischen
0,07 - 2 MW

«  Modglichkeit zu Uberlastfidhigem Stack mit 100 % Uberlast
- Erhohung der Vollaststundenanzahl
- Attraktive Geschaftsmodelle (Bspw. Bereitstellung von Regelenergie)
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Erfahrungen aus
Projekten




Projektplanung
am Belspiel
elher
Tankstelle
(HRS) nait
slektrolyse
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18-20

it

Konzepterstellung

- H2-Bedarf und Betankungsprotokoll

- Vor-Ort Bedingungen (Platzbedarf, Larm..)
- Nutzung von Sauerstoff und Abwarme

- Wirtschaftliche Betrachtung

Detailplanung
- Detailauslegung der Tankstelle Genehmigung

- Anpassung Elektrolyseur

- Individuelle
Komponentenauswahl

- HAZOP-Analyse

- Abhdngig von H2-Produktion
und H2-Speichermenge
- PORTAL GREEN

Inbetriebnahme
Lieferung und Aufbau
Testphase
Abnahme der Anlage
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Kontakt

Carsten Krause
Geschaftsfuhrer Elogen GmbH, Kéln

carsten.krause@elogenh2.com
info@elogenh2.com

elog‘en

Besuchen Sie unsere Website: elogenh2.com
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